Instrukcja obstugi
TYSWELD. drutuspawalniczego

w opakowaniu BECZKA 250kg

Przed ustawieniem na stanowisku spawalniczym sprawdzi¢ doktadnie
czy beczka nie posiada uszkodzen powstatych w wyniku transportu,
ktéry moégtby spowodowacé uszkodzenie zwoju wewnatrz.

Beczke transportowac przy pomocy trawerséw badz pasow
transportowych - zgodnie z instrukcjg umieszczong na opakowaniu.

HoHEE

Po umieszczeniu beczki na stanowisku otworzy¢ wieczko i sprawdzi¢
czy opakowanie jest kompletne. W srodku poza drutem powinna
znajdowac sie tuba stabilizujgca prowadzenie i wysuwanie sie drutu,
napinacz, ktéry zapobiega wyskoczeniu zwoju podczas transportu
oraz podkfadka podtrzymujaca zwoje.

Drut powinien by¢ zahaczony za srodek i po zdjeciu go z napinacza
powinien rozwijac sie po obrysie tuby — zgodnie z rysunkiem.

Przed przystapieniem do pracy nalezy pamieta¢ by zwolni¢ napinacz
wyciggajac go z beczki, ktéry podtrzymuje podktadke w celu
zabezpieczenia drutu przed zaplataniem zwojéw.

Podktadka ma zosta¢ na miejscu.
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UWAGA

Przed przystapieniem do pracy nalezy pamieta¢ by zwolni¢ napinacz,

ktéry podtrzymuje podktadke w celu zabezpieczenia drutu przed
zaplataniem zwojéw. Podktadka ma zosta¢ na miejscu.




